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Agenda

« Qualitatsanforderungen an Biomethan in
Osterreich

« Trennverhalten von Membranen
* Neue Aufbereitungstechnologie
* Prozessintegration

» Firmenprasentation Axiom Angewandte
Prozesstechnik GmbH
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Spezifikation von Biogas und
Gasen nach OVGW G31

Kenngrole Biogas Gnaascbhe%c\;lgg\;eggelit Einheit
Methangehalt 50 bis 70 - [mol %]
Kohlendioxidgehalt 25 bis 45 <20 [mol %]
Ammoniakgehalt bis 1.000 technisch frei [mg/m?]
Schwefelwasserstoffgehalt bis 2.000 <5 [mg/m?]
Sauerstoffgehalt bis 2 <0,5 [mol %]
Stickstoffgehalt bis 8 <5 [mol %]
Wassergehalt (Taupunkt) bis 37 bei 1 bar < -8 bei 40 bar [°C]
Brennwert 6,7 bis 8,4 10,7 bis 12,8 kWh/m?
Wobbe-Index 6,9 bis 9,5 13,3 bis 15,7 kWh/m2?

« Nach OVGW G31 aufbereitetes Biogas ist in O Kfz-fahig !
« Neue Richtlinie OVGW G33 fiir die Einspeisung von Biogas ab 07/2006
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Qualitat nach Kraftstoffverordnunq

»Anhang V

Kraftstoffspezifikationen fiir Erdgas (CNG, Compressed Natural Gas) und Biogas und Mischpro-

dukte aus Erdgas und Biogas:

» Parameter werden mit

Membrantechnik

problemlos erfullt!!!

€% 75.060

« Zertifizierung lauft!!!

Grenzwerte (1) Priifverfahren
Merkimal Eimbheit Mindestwert Hochstwert Verfahren v ero ffent-
lichung

Relative Dichte 0.55 0.7 ISO 6976 1995
Brennwert (%) MJ/ o 30.2 47.2 ISO 6976 1995
Wobbe Index () MI/m 46,1 56.6 ISO 6976 1995
Staub technisch fre1

# ® ONORM

EN ISO 6976

Ausgabe: 2005-10-01

Mormengruppen € und M

Ident (IDT) mit 150 66761998 + Cor. 11997 + Cor2n99l +
Cor 31999 (Ubersetzung)
Ident {IDT) mit EN 150 6976:2005

Erdgas — Berechnung von Brenn- und Heizwert,
Dichte, relativer Dichte und Wobbeindex aus der
Zusammensetzung

Carrigendum

(IS0 6876:1985 + Carrigondurn 1:1987 + Carrigondum 2:1997 +
A:1999)

bermsity. rulative density and Wobbe index

1:4207, Comgendum 21367 and

woluminue, de la derrsité relative
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Biogasaufbereitung — eine
trenntechnische Herausforderung

Biogas

Bio-Methan (CH,)

Kohlendioxid (CO,)
Wasserdampf (H,0)

Schwefelwasserstoff (H,S)

Ammoniak (NH,)
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Konzept des GP-basierten
Aufbereitungsverfahren flr Biogas

Ein- oder zweistufiger Verdichter

HzS- Retentat
Abscheidung (CHg-reich)

Kaltetrockner Kaltetrockner

- Membran

\i. / module
|7; |

Verdichter :

Permeat
H,0/(NHs) ﬂ H.O/(N H:/ (CO-reich)

Membranmodule (1- oder 2-stufige Anordnung)

Roh-Biogas
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Prozessintegration - Margarethen

In-Situ Ent-
schwefelung ——» Kompression

1 v

Blockheiz- Kiihlung Feinent- Einstufige
kraftwerk Kondensation > schwefelung » ‘Gaspermeation

* Aufbereitungskonzept mit In-situ Entschwefelung (,Lukeneder®)
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Prozessintegration - Bruck

Biologische
Ent- —>| Kompression
schwefelung
Blockheiz- Kiihlung Feinent-
kraftwerk Kondensation > schwefelung

» Aufbereitungskonzept mit biologischer Vorentschwefelung
* Permeat wird zum BHKW riuckgefuhrt
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Erste Biomethantankstelle Osterreichs
mit dieser Technologie in Betrieb...

» Weitere Infos: http://www.methapur.com
Biomethantankstelle Margarethen/Moos
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, Virtuelles Biogas®: Biogasaufbereitung
& Netzeinspeisung Bruck/Leitha

Scale-up des zweistufigen Gaspermeationverfahrens:
Projekt mit Biomethan-Einspeisung genehmigt
(180 m?¥h Biogas, 100 m*h Biomethan)

Einspeisemdglichkeit bei 5 bar/ 70 bar in ca. 2,5 km
Entfernung vom Standort der Aufbereitung

Splitbetrieb im Sommer; d.h. ein Teil des produzierten
Biomethans (bis ca. 50 m3/h) ins Hochdrucknetz

Optimale Standortintegration bei der Biogasanlage
Bruck/Leitha — optimierte Prozessintegration (Zero
Emission)

Inbetriebnahme Juni/Juli 2007
Dauerbetriebstest ab Oktober 2007
Erfillung der OVGW G31 bzw. OVGW G33 Richtlinien
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Bau & Inbetriebnahme in Bruck/Leitha
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Bau & Inbetriebnahme in Bruck/Leitha

Hochdruck-
Kompression
am
Einspeisepunkt
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Er6ffnung am 25.Juni 2007
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Tagesverlauf eines typischen
Einspeisebetriebs (1)
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02-Gehalt eingespeistes Biomethan [vol%)]

Tagesverlauf eines typischen
Einspeisebetriebs (lll)
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Zusammenfassung & Ausblick

Einfaches, kompaktes, platzsparendes,
energieeffizientes Aufbereitungsverfahren nunmehr
technisch und kommerziell verfiigbar *axiom

Ausgezeichnete Switch-on Switch-off Charakteristik
(typisch 120 sec nach Kaltstart ist Einspeisequalitat
verfugbar) — ideal fur Biomethantankstellen-Versorgung

Dauerdemonstrationsbetrieb in Bruck/Leitha, erste
Biomethantankstelle in Margarethen/Moos

Weitere Projekte mit Gaspermeationstechnologie in
Planung und Umsetzung
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